Precision Farming
mit Task-Controller
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Der Task-Controller ist ein Softwaremodul des
ISOBUS-Terminals ,field-operator 300 / 310“ und dient
dem Austausch von Auftrags- und Prozess-Daten
zwischen Hof-PC und Terminal.

Uber eine ISOBUS kompatible Software-Schnittstelle im

XML Format (Implementation Level 4), ist das Einlesen von Auftragen,
die am Hof-PC mit einer Agrar-Software einschlagiger Softwarehduser
erstellt wurden, gesichert.
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Verwendung und Eigenschaften
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Bei Auftragen kdnnen unter anderem Planungsdaten aus der Ackerschlagkartei, : 3 : | =4
z.B. Ausbringmengen Mittel, Kunde, Schlag, und Maschinendaten z.B. Geratetyp, Y=l s éq" 1 ! i
Geratenummer, Fahrer usw. enthalten. i — =8 !
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In Verbindung mit einem GPS-Empféanger kann der Task-Controller auf Grundlage = - )

importierter Rasterkarten Sollwert-Vorgaben an das Applikationsgerat (Maschine) e R ¥

liefern und somit die teilflachenspezifische Bearbeitung realisieren.
field-operator 300 / 310

Aktuelle Prozessdaten werden auftrags- oder positionsbezogen, also als Summe

oder als Fahrspur mit Informationen zu Applikationsmenge, Geschwindigkeit, i ]
Arbeitsstellung usw., auf das Speichermedium (zB. USB-Stick) zurlickgeschrieben. presesey (e T
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Die zurickgeschriebenen Daten kénnen in die Ackerschlagkartei importiert und l: .::""‘“ ~
somit zu Tagebucheintragen verarbeitet werden und dienen als Basidaten fiir Bt | s |
neue Auftrége. e
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Die Stammdatenverwaltung im Task-Controller ermdglicht die Eingabe neuer e L ]
o -
Auftrége oder Kunden (Lohnunternehmen) auf dem Feld. s i
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Eingabemaske
Die neuen Stammdaten werden automatisch in die Agrar-Software importiert

und erganzt.

Haben wir Ihr Interesse geweckt,

dann fragen Sie uns. Wir beraten Sie gern.

Rasterkarte . Ausbringmenge
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